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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verdampferplatine fur eine Kalteanlage 

Die Erfindung befa&t sich mit einer Verdampferplatine fur 
eine Kalteanlage, wobei die Platine bus zwei miteinander 
verbundenen Blechen (1, 2) mit maanderfdrmig eingeprag- 
ten Kaltemittelkanalen (3) besteht und zusatzlich einen beid- 
seits offenen Fuhlerkanal (4) Auf nahme eines Thermostat- 
fuhlers aufweist, wobei die innere Offnung (7) des FOhlerk- 
anals (4) durch Aufweiten eines Schnittes tm geprfigten 
Blech (2) gebildet und das ebene ungepragte Blech (1) nicht 
durchbrochen ist. 
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Fig. 1 



BUNDESORUCKEREI 01.91 108 011/46 5/60 



DE 39 28 

l 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Verdampferplatine fflr ei- 
ne Kalteanlage, wobei die Platine aus zwei miteinander 
verbundenen Blechen mit zwischen ihnen in eines der 5 
Bleche maanderfdrmig eingepragten Kaltemittelkana- 
len steht und einen, von den Kaltemittelkanalen ge- 
trennten, ebenfails in das gepragte Blech eingeformten, 
zwischen den miteinander verbundenen Blechen laufen- 
den, beidseits offenen FOhlerkanal zur Aufnahme eines 10 
langlichen ThermostatfOhlers aufweist, wobei die auBe- 
re Offnung des FOhlerkanals in einem Kantenabschnitt 
der Platine liegt, die innere Offnung Abstand von den 
AuBenkanten der Platine hat. 

Die Erfindung geht dabei von einer durch offenkundi- 15 
ge Benutzung bekannt gewordene Verdampferplatine 
aus, bei der sich der FOhlerkanal von einem Kantenab- 
schnitt der Platine bis zu einem Innenkantenabschnitt 
eines in die Platine gestanzten Fensters erstreckL Die 
Lage des regelmaBig geraden Kanales ist vorher durch 20 
Aufbringen einer der kOnftigen Kanalbreite entspre- 
chenden Trennschicht auf eines der Bleche festgelegt 
worden, urn zu verhindern, daB sich die beiden Bleche in 
diesem Bereich durch das Walzplattieren oder Loten 
miteinander verbinden. Zum Einformen des Kanals wird 25 
von der AuBenkante der Platine an dieser Stelle ein 
Dorn angesetzt und eingetrieben, bis der Dorn das Fen- 
ster erreicht und den Fuhlerkanal erzeugt hat. 

Die Hersteller von Kuhlmobeln wie KUhlschranken, 
K0hl-/Gefrierkombinationen und dergleichen sind 30 
mehr und mehr dazu ubergegangen die sichtbaren 
Kuhlflachen der KOhlmdbel eben zu gestalten, sodaB 
man im Gegensatz zu fruheren AusfOhrungen die maan- 
derfdrmig eingepragten Kaltemittelkanale nicht mehr 
sehen kann. Die Kuhlmittelkanalkonturen liegen nun 35 
auf einer Seite der Platine wahrend die glatte Platinen- 
seite mit dem KOhlgutbehalter Ober eine Klebefolie ver- 
bunden und dieser gesamte Platinenverbund einge- 
schaumt wird. Es wurde nun als systemfremd empfun- 
den, die glatte Flache durch ein Fenster zu durchbre- 40 
chen, um den Fuhlerkanal herstellen und den Thermo- 
statfOhler richtig positionieren zu kdnnen. Wenn auch 
das Fenster durch eine zusatzliche Verkleidung wieder 
abgedeckt werden kann, so kann es dennoch beim Um- 
schaumen eines KOhlabteils dort zu Einwdlbungen 45 
kommen, oder es drtlcken sich die Kanten etwas durch. 
Beim Lackieren kann es an den Kanten des Fensters zu 
Lackanhaufungen kommen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Verdampferplatine 
fur eine Kalteanlage zu schaffen, die frei von den eben 50 
geschilderten Nachteilen ist und bei der man auf eine 
zusatzliche Innenabdeckung verzichten kann. 

ErfindungsgemaB wird daher vorgeschlagen, daB der 
dem nicht gepragten ebenen Blech zugekehrte Um- 
fangsabschnitt der inneren Offnung von einer Schnitt- 55 
kante des gepragten Bleches gebildet ist, der den durch 
das Einformen des FOhlerkanals gestreckte und ge- 
krummte Gegenschnittkanals die restliche Einfassung 
der inneren Offnung bildet 

Die Erfindung verzichtet ganz auf das Einstanzen ei- 60 
nes Fensters und beschrankt sich darauf, nur im geprag- 
ten Blech einen Schlitz einzuschneiden, der dann durch 
einen einzutreibenden Dorn aufgebrochen und zur in- 
neren Offnung wird. Da das nicht gepragte Blech nicht 
durchschnitten wird und eben bleibt, treten die eingangs 65 
geschilderten Probleme Oberhaupt nicht auf. 

Das sichere Aufbrechen der inneren Offnung beim 
Aufdornen erfolgt dadurch, daB man den Trennschicht- 
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bereich, der die Lage des Kuhlerkanals bestimmt, etwas 
Ober seine Erstreckung hinaus veriangert Dies ftlhrt 
dann zu einem Verdampferelement gemaB Anspruch 2, 
bei dem vorgesehen ist, daB sich in der Verlangerung 
des FOhlerkanals an die innere Offnung unmittelbar ein 
beidseits ebener Platinenschnitt anschlieBt, bei dem die 
Bleche Ober eine Trennschicht aufeinanderliegen und 
der bis auf seine Begrenzung durch die Schnittkante 
durch eine feste Verbindung der Bleche miteinander 
eingefaBt ist 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausftih- 
rungsbeispielen beschrieben. Es zeigt 

Fig. 1 einen Ausschnitt aus einer Verdampferplatine 
mit einem geraden Fuhlerkanal, 

Fig. 2 die Draufsicht auf einen Ausschnitt aus einer 
Verdampferplatine mit einem Fuhlerkanal, 

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie A-A durch Fig. 2, 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer ebenen Ver- 
dampferplatine mit einem Fuhlerkanal, 

Fig. 5 einen Ausschnitt aus einer Verdampferplatine 
mit einem Fuhlerkanal in den ein ThermostatfOhler ein- 
gesetzt ist. 

Der in Fig. 1 dargestellte Ausschnitt aus einer Ver- 
dampferplatine fOr eine Kalteanlage zeigt, daB die Ver- 
dampferplatine aus zwei miteinander verbundenen Ble- 
chen 1,2 besteht, in die ein Kuhlmittelkanal 3 eingepragt 
ist Der Kuhlmittelkanal 3 ist nur in das in der Zeichnung 
obere Blech 2 eingepragt, das als das gepragte Blech 2 
bezeichnet wird. 

Fur die Erfindung selbst ist es unerheblich, ob der 
Kuhlmittelkanal 3 durch ein Pragewerkzeug vor dem 
Verbinden der Bleche 1 und 2 in das gepragte Blech 2 
eingeformt worden ist, oder ob der Kuhlmittelkanal 3 
durch Aufblasen desselben nach dem Verbinden der 
Bleche 1 und 2 hergestellt wurde. 

In das gepragte Blech 2 ist weiterhin ein gerader Fuh- 
lerkanal 4 eingeformt, der beidseits of fen ist und dessen 
auBere Offnung 5 in einem Kantenabschnitt der Platine 
liegt Die innere Offnung 7 des FOhlerkanals 4 hat Ab- 
stand von der AuBenkante der Platine. 

Die innere Offnung 7 wird einmal von der regelmaBig 
geraden Schnittkante 8 des gepragten Bleches 2 gebil- 
det und die durch das Einformen des FOhlerkanals 4 
beim Aufdornen desselben gestreckte und gekrOmmte 
Gegenschnittkante 9 ist zur restlichen Einfassung der 
inneren Offnung 7 geworden. 

Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf einen Ausschnitt auf 
eine Verdampferplatine, der deutlich macht, daB der 
FOhlerkanal 4 unabhangig von den maanderartig einge- 
pragten Kuhlmittelkanalen 3 ist. 

Fig. 3 zeigt einen Schnitt nach der Linie A-A durch 
Fig. 2. Der FOhlerkanal 4 ist ausgeschnitten, sodaB bei 
den gewahlten Oberzogenen Dimensionen eine Trenn- 
schicht 10 auf der nicht gepragten Platte 1 sichtbar wird. 
Diese Trennschicht 10 erstreckt sich Ober die innere 
Offnung 7 hinaus fort und ist dort als Trennschicht 11 
bezeichnet NatUrlich ist auch im Kuhlmittelkanal 3 eine 
solche Trennschicht 12 vorhandeaTatsachlich sind aber 
diese Trennschichten 10, 11 und 12 sehr dunn und in 
einer maBstabgetreuen Zeichnung nicht darstellbar. 
Fig. 3 weist auch aus, daB der Schnitt zur Erzeugung der 
Schnittkante 8 und der Gegenkante 9 von der Senkrech- 
ten abweichend angesetzt worden ist 

Fig. 4 zeigt eine vollstandige ebene Verdampferplati- 
ne mit einem FOhlerkanal 4 und mit- einer Aufnahme- 
zunge 13, die den AnschluB 14 fur den Kaitemitteleinlauf 
und -auslauf aufreiBt 

In Fig. 5 geht der gerade Fuhlerkanal 4 von einem 
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eingezogenen Kantenabschnitt 6 der ausschnittsweise 
dargestellten Verdampferplatine aus. In der Verlange- 
rung des FOhlerkanals 4 schlieBt sich an die innere Of f- 
nung 7 unmittelbar ein beidseits ebener, durch eine 
strichpunktierte Linie abgegrenzter Platinenabschnitt 5 
15 an, bei dem das geprSgte und das nichtgepragte 
Blech Qber die Trennschicht 11 lose aufeinander liegen 
und der bis auf seine Begrenzung durch die Schnittkante 
8 durch eine feste Verbindung der Bleche eingefaBt ist 

In den FUhlerkanal 4 ist ein langlicher Thermostatfuh- 10 
ler 16 eingesetzt, dessen vorderer Teil ein Stuck aus der 
inneren Offnung 7 herausragt Dieses Herausragen des 
vorderen Endes des ThermostatfQhlers 16 ist weniger 
funktionsbedingt als vielmehr optischer Hinweis darauf, 
daB der ThermostatfQhler 16 richtig positioniert ist 15 

Patentanspriiche 

1. Verdampferplatine fur eine Kalteanlage wobei 
die Platine aus zwei miteinander verbundenen Ble- 
chen mit zwischen ihnen in eines der Bleche maan- 
derformig eingepragten ICaltemittelkanalen be- 
steht und einen von den Kaitemittelkanaien ge- 
trennten, ebenfalls in das gepragte Blech einge- 
formten, zwischen den miteinander verbundenen 
Blechen verlaufenden, beidseits offenen FUhlerka- 
nal zur Aufnahme eines langlichen Thermostatftih- 
iers aufweist, wobei die auBere Offnung des Fuh- 
lerkanals in einem Kantenabschnitt der Platine 
liegt, und die innere Offnung Abstand von den Au- 
Benkanten der Platine hat, dadurch gekennzeich- 
net, daB der dem nichtgepragten ebenen Blech (1) 
zugekehrte Umfangsabschnitt der inneren Offnung 
(7) von einer Schnittkante (8) des gepragten Ble- 
ches (2) gebildet ist, deren durch das Einformen des 
FOhlerkanals (4) gestreckte und gekriimmte Ge- 
genschnittkante (9) die restliche Einfassung der in- 
neren Offnung (7) bildet 

2. Verdampferelement nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich in der Veriangerung des 
Fuhlerkanals (4) an die innere Offnung (7) unmittel- 
bar ein beidseits ebener Platinenabschnitt (15) an- 
schlieBt, bei dem die Bleche (1, 2) Uber eine Trenn- 
schicht (11) aufeinanderliegen und der bis auf seine 
Begrenzung durch die Schnittkante (8) durch eine 
feste Verbindung der Bleche (1, 2) miteinander ein- 
gefaBt ist 
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